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1.รุน TWDLC--10DRF

1.มีแหลงจายไฟฟาใหเลือกท้ังชนิด AC 220V และ DC 24V
2.มีอินพุทท้ังหมด 6 อินพุท (24VDC)
3.มีเอาทพุทท้ังหมด 4 เอาทพุท (Relay)
4.มีต้ัวตั้งเวลาท้ังหมด 64 ตัว โดยท่ีสามารถเลือกฐานเวลาไดเปน 1mS,10mS,100mS,1S,1Min.
5.มีตัวนับท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีแตละตัวสามารถกําหนดใหเปนชนิดนับขึ้น,นับลง หรือนับขึ้น-ลง ก็ได
6.มี port ส่ือสาร 1 port สามารถกําหนดรูปแบบการส่ือสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
7.มีหนวยความจําแบบบิท(รีเลยภายใน)ใหใชงานท้ังหมด 128 ตัว
8.มีหนวยความจําแบบเวิรดใหใชงาน 3000 เวิรด
9.สามารถเขียนคําส่ังไดสูงสุด 700 คําส่ัง
10.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 1-phase ได 3 ตัว ท่ีความถี่ 5kHz 
11.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 2-phase ได 1 ตัว ท่ีความถี่ 20kHz 
12.สามารถใส Option Real Time Clock ได
13.สามารถใส Option Ethernet port ได
14.สามารถใช Option Operator display ได
15.สามารถทํา Network ได 7 ตัว (Remote controllers)

2.รุน TWDLC--16DRF

1.มีแหลงจายไฟฟาใหเลือกท้ังชนิด AC 220V และ DC 24V
2.มีอินพุทท้ังหมด 9 อินพุท (24VDC)
3.มีเอาทพุทท้ังหมด 7 เอาทพุท (Relay)
4.มีต้ัวตั้งเวลาท้ังหมด 64 ตัว โดยท่ีสามารถเลือกฐานเวลาไดเปน 1mS,10mS,100mS,1S,1Min.
5.มีตัวนับท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีแตละตัวสามารถกําหนดใหเปนชนิดนับขึ้น,นับลง หรือนับขึ้น-ลง ก็ได
6.มี port ส่ือสาร 1 port สามารถกําหนดรูปแบบการส่ือสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
7.สามารถเพิ่ม port ส่ือสารได 1 port และสามารถกําหนดรูปแบบการสื่อสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
8.มีหนวยความจําแบบบิท(รีเลยภายใน)ใหใชงานท้ังหมด 128 ตัว
9.มีหนวยความจําแบบเวิรดใหใชงาน 3000 เวิรด
10.สามารถเขียนคําส่ังไดสูงสุด 2000 คําส่ัง
11.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 1-phase ได 3 ตัว ท่ีความถี่ 5kHz 
12.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 2-phase ได 1 ตัว ท่ีความถี่ 20kHz 
13.สามารถใส Option Real Time Clock ได
14.สามารถใส Option Ethernet port ได
15.สามารถใช Option Operator display ได
16.สามารถทํา Network ได 7 ตัว (Remote controllers)
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3.รุน TWDLC--24DRF

1.มีแหลงจายไฟฟาใหเลือกท้ังชนิด AC 220V และ DC 24V
2.มีอินพุทท้ังหมด 14 อินพุท (24VDC)
3.มีเอาทพุทท้ังหมด 10 เอาทพุท (Relay)
4.สามารถขยาย IO Module ได 4 Module
5.มีต้ัวตั้งเวลาท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีสามารถเลือกฐานเวลาไดเปน 1mS,10mS,100mS,1S,1Min.
6.มีตัวนับท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีแตละตัวสามารถกําหนดใหเปนชนิดนับขึ้น,นับลง หรือนับขึ้น-ลง ก็ได
7.มี port ส่ือสาร 1 port สามารถกําหนดรูปแบบการส่ือสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
8.สามารถเพิ่ม port ส่ือสารได 1 port และสามารถกําหนดรูปแบบการสื่อสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
9.มีหนวยความจําแบบบิท(รีเลยภายใน)ใหใชงานท้ังหมด 256 ตัว
10.มีหนวยความจําแบบเวิรดใหใชงาน 3000 เวิรด
11.สามารถเขียนคําส่ังไดสูงสุด 3000 คําส่ัง
12.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 1-phase ได 3 ตัว ท่ีความถี่ 5kHz 
13.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 2-phase ได 1 ตัว ท่ีความถี่ 20kHz 
14.สามารถใส Option Real Time Clock ได
15.สามารถใส Option Ethernet port ได
16.สามารถใช Option Operator display ได
17.สามารถทํา Network ได 7 ตัว (Remote controllers)
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4.รุน TWDLC--40DRF

1.มีแหลงจายไฟฟาใหเลือกท้ังชนิด AC 220V และ DC 24V
2.มีอินพุทท้ังหมด 24 อินพุท (24VDC)
3.มีเอาทพุทท้ังหมด 16 เอาทพุท (14 Relay+2 Transistor)
4.สามารถขยาย IO Module ได 7 Module
5.มีต้ัวตั้งเวลาท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีสามารถเลือกฐานเวลาไดเปน 1mS,10mS,100mS,1S,1Min.
6.มีตัวนับท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีแตละตัวสามารถกําหนดใหเปนชนิดนับขึ้น,นับลง หรือนับขึ้น-ลง ก็ได
7.มี port ส่ือสาร 1 port สามารถกําหนดรูปแบบการส่ือสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
8.สามารถเพิ่ม port ส่ือสารได 1 port และสามารถกําหนดรูปแบบการสื่อสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
9.มีหนวยความจําแบบบิท(รีเลยภายใน)ใหใชงานท้ังหมด 256 ตัว
10.มีหนวยความจําแบบเวิรดใหใชงาน 3000 เวิรด
11.สามารถเขียนคําส่ังไดสูงสุด 3000 คําส่ัง (6000 คําส่ังเมื่อใส Memory 64kb)
12.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 1-phase ได 3 ตัว ท่ีความถี่ 5kHz 
13.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 2-phase ได 1 ตัว ท่ีความถี่ 20kHz 
14.สามารถใส Option Real Time Clock ได
15.สามารถใส Option Ethernet port ได
16.สามารถใช Option Operator display ได
17.สามารถทํา Network ได 7 ตัว (Remote controllers)
18.มี Ethernet port 1 port สําหรับรุน TWDLCAE40DRF
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1.รุน TWDLM20--

1.มีแหลงจายไฟฟาชนิด DC 24V
2.มีอินพุทท้ังหมด 12 อินพุท (24VDC)
3.มีเอาทพุทท้ังหมด 8 เอาทพุท (Transistor sink หรือ source)
4.สามารถขยาย IO Module ได 4 Module
5.มีต้ัวตั้งเวลาท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีสามารถเลือกฐานเวลาไดเปน 1mS,10mS,100mS,1S,1Min.
6.มีตัวนับท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีแตละตัวสามารถกําหนดใหเปนชนิดนับขึ้น,นับลง หรือนับขึ้น-ลง ก็ได
7.มี port ส่ือสาร 1 port สามารถกําหนดรูปแบบการส่ือสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
8.สามารถเพิ่ม port ส่ือสารได 1 port และสามารถกําหนดรูปแบบการสื่อสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
9.มีหนวยความจําแบบบิท(รีเลยภายใน)ใหใชงานท้ังหมด 256 ตัว
10.มีหนวยความจําแบบเวิรดใหใชงาน 3000 เวิรด
11.สามารถเขียนคําส่ังไดสูงสุด 3000 คําส่ัง
12.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 1-phase ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 5kHz 
13.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 2-phase ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 20kHz 
14.มีฟงกชั่น High speed output ชนิด PLS ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 7kHz
15.มีฟงกชั่น High speed output ชนิด PWM ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 7kHz
16.สามารถใส Option Real Time Clock ได
17.สามารถใส Option Ethernet port ได
18.สามารถใช Option Operator display ได
19.สามารถทํา Network ได 7 ตัว (Remote controllers)
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2.รุน TWDLM20DRT

1.มีแหลงจายไฟฟาชนิด DC 24V
2.มีอินพุทท้ังหมด 12 อินพุท (24VDC)
3.มีเอาทพุทท้ังหมด 8 เอาทพุท (6 Relay+ 2 Transistor source)
4.สามารถขยาย IO Module ได 7 Module
5.มีต้ัวตั้งเวลาท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีสามารถเลือกฐานเวลาไดเปน 1mS,10mS,100mS,1S,1Min.
6.มีตัวนับท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีแตละตัวสามารถกําหนดใหเปนชนิดนับขึ้น,นับลง หรือนับขึ้น-ลง ก็ได
7.มี port ส่ือสาร 1 port สามารถกําหนดรูปแบบการส่ือสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
8.สามารถเพิ่ม port ส่ือสารได 1 port และสามารถกําหนดรูปแบบการสื่อสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
9.มีหนวยความจําแบบบิท(รีเลยภายใน)ใหใชงานท้ังหมด 256 ตัว
10.มีหนวยความจําแบบเวิรดใหใชงาน 3000 เวิรด
11.สามารถเขียนคําส่ังไดสูงสุด 3000 คําส่ัง (6000 คําส่ังเมื่อใส Memory 64kb)
12.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 1-phase ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 5kHz 
13.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 2-phase ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 20kHz 
14.มีฟงกชั่น High speed output ชนิด PLS ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 7kHz
15.มีฟงกชั่น High speed output ชนิด PWM ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 7kHz
16.สามารถใส Option Real Time Clock ได
17.สามารถใส Option Ethernet port ได
18.สามารถใช Option Operator display ได
19.สามารถทํา Network ได 7 ตัว (Remote controllers)
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3.รุน TWDLM40--

1.มีแหลงจายไฟฟาชนิด DC 24V
2.มีอินพุทท้ังหมด 24 อินพุท (24VDC)
3.มีเอาทพุทท้ังหมด 16 เอาทพุท (Transistor sink หรือ source)
4.สามารถขยาย IO Module ได 7 Module
5.มีต้ัวตั้งเวลาท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีสามารถเลือกฐานเวลาไดเปน 1mS,10mS,100mS,1S,1Min.
6.มีตัวนับท้ังหมด 128 ตัว โดยท่ีแตละตัวสามารถกําหนดใหเปนชนิดนับขึ้น,นับลง หรือนับขึ้น-ลง ก็ได
7.มี port ส่ือสาร 1 port สามารถกําหนดรูปแบบการส่ือสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
8.สามารถเพิ่ม port ส่ือสารได 1 port และสามารถกําหนดรูปแบบการสื่อสารได 3 แบบ คือ Remote link, Modbus,ASCII
9.มีหนวยความจําแบบบิท(รีเลยภายใน)ใหใชงานท้ังหมด 256 ตัว
10.มีหนวยความจําแบบเวิรดใหใชงาน 3000 เวิรด
11.สามารถเขียนคําส่ังไดสูงสุด 3000 คําส่ัง (6000 คําส่ังเมื่อใส Memory 64kb)
12.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 1-phase ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 5kHz 
13.มีฟงกชั่น High speed counter ชนิด 2-phase ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 20kHz 
14.มีฟงกชั่น High speed output ชนิด PLS ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 7kHz
15.มีฟงกชั่น High speed output ชนิด PWM ได 2 ตัว ท่ีความถี่ 7kHz
16.สามารถใส Option Real Time Clock ได
17.สามารถใส Option Ethernet port ได
18.สามารถใช Option Operator display ได
19.สามารถทํา Network ได 7 ตัว (Remote controllers)
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TWDDDI8DT=8-point module with a terminal block
TWDDDI16DT=16-point module with a terminal block
TWDDDI16DK=point module with a connector

TWDDDI32DK=32-point module with a connector
TWDDAI8DT=8-point, 120 VAC input module with

    a terminal block

TWDDMM8RT=4-point input/4-point output module with
       a terminal block

TWDDMM24DRF=16-point input/8-point output module
       with a wire-clamp terminal block
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TWDDRA8RT=8-point relay output module with
       a terminal block

TWDDRA16RT=16-point relay output module with
       a terminal block

TWDDD08UT=8-point transistor sink module with
 a connector

TWDDD016UK=16-point transistor sink module with
 a connector

TWDDDO32UK=32-point transistor sink module with
 a connector

TWDDD08TT=8-point transistor source module with
 a connector

TWDDD016TK=16-point transistor source module with
 a connector

TWDDDO32TK=32-point transistor source module with
 a connector
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TWDAMI2HT=2-point input module with a terminal block
12 bits 0-10V, 4-20mA

TWDAMO1HT=1-point output module with a terminal block
12 bits 0-10V, 4-20mA

TWDAVO2H=2-point output module with a terminal block
11 bits + sign, +/-10V

TWDAMI4LT=4-point input module, current, voltage
and temperature, with a terminal block
12 bits 0-10V, 0-20mA, 3-wire
PT100, PT1000, NI100 and NI1000

TWDAMI8HT=8-point input module, current and voltage,
with a terminal block 10 bits 0-10V, 0-20mA

TWDARI8HT=8-point input module, temperature,
with a terminal block 10 bits, NTC or PTC sensors
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TWDALM3LT=2-point input/1-point output module with
 a terminal block, accepts thermocouple
 and resistance thermometer signals
12 bits Thermocouple, RTD
12 bits 0-10V, 4-20mA

TWDAMM3HT=2-point input/1-point output module with
 a terminal block 12 bits 0-10V, 4-20mA
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Digital I/O Module (16 In and 8 Out)

Digital I/O Modules (8 In and/or Out) Digital I/O Modules 
and Analog Modules (16 In or Out with a Terminal Block)

Digital I/O Modules (16 In or Out with a Connector) Digital I/O Modules (32 In or Out with a Connector)
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ขั้นตอนการเริ่มตนการเขียนโปรแกรมดวย Twido Soft version 3.2

ลําดับการเขาสูโปรแกรม Twido soft V3.2

1 สําหรับเริ่มตนการเขียนโปรแกรมครั้งแรก หรือไปท่ีเมนู File--->New ทางลัด Ctrl+N
2 กด OK
3 คลิกขวาท่ีรุนของ PLC ท่ี โปรแกรมเลือกมาให เพื่อเปล่ียนเปนรุนของ PLC ท่ีตองการ หรือไปท่ีเมนู

Hardware--->Change PLC Base 
4 เลือกรุนของ PLC ท่ีตองการใชงาน โดยท่ีจะมีคําอธิบายอยูท่ีดสนลาง แลวกดปุม Change

อภิวัฒน อินทรประสิทธ์ิ Sale & Support Engineer K&P F.A. CENTER CO.,LTD. 14

การใชงานโปรแกรม Twido Soft V3.2

1

2

4

3



5.การเพิ่ม port ส่ือสาร ทําโดยคลิกเมาทขวาท่ี Hardware แลวเลือก
   Add Option…
6.เลือกชนิดของ port ส่ือสารท่ีตองการ แลวคลิกปุม Add

7.การตั้งคา port ทําไดโดยคลิกเมาทขวาท่ี port
   ท่ีตองการตั้งคา

8.ต้ังคาตาง ๆ ตามตองการ แลวคลิก OK
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9.เมื่อกดปุม OK ตามขอท่ี 8 แลวใหกดเครื่องหมายถูก

10.เมื่อกดเครื่องหมายถูกตามขอ 9 แลว จะมีหนาตางขึ้นมาแสดงขอความตามรูปขางบน ใหกดปุม OK

11.การเพิ่ม Module ตาง ๆ ของ PLC Twido ทําไดโดยคลิกเมาท
     ขวาท่ี Expansion Bus แลวเลือก Add a module…

12.เลือกชนิดของ Modue และจํานวนตามตองการ

13.เมื่อทําการ Add port และ Add module เสร็จแลว จะมีรายการแสดง
     ดังรูปดานซาย

อภิวัฒน อินทรประสิทธ์ิ Sale & Support Engineer K&P F.A. CENTER CO.,LTD. 16

การใชงานโปรแกรม Twido Soft V3.2

9

10

11

12

13



14.การตั้งคา Module Analog ทําไดโดยคลิกเมาทขวาท่ีชื่อของ Module
    แลวเลือก Configure…

15.เลือกรูปแบบของอนาล็อคตามตองการ

16.เมื่อกดปุม OK ตามขอ 15 แลวใหคลิกเครื่องหมายถูกทุกครั้ง
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17.การเริ่มตนการเขียนโปรแกรม Ladder เริ่มตนโดยกดปุม Insert
    หรือไปท่ีเมนู Tool--->Insert Rung (Ins)

18 Ladder toolbar เปนสวนรวบรวมคําส่ังของโปรแกรม Twido Soft
19 Accept ใชเพื่อตรวจสอบโปรแกรมที่เขียนในแตละ Rung วาถูกตองตามเงื่อนไขของโปรแกรมหรือไม
20 Rung Header ใชสําหรับเขียนคําอธิบายของแตละ Rung หรืออ่ืน ๆ

21. เมื่อกด Accept ผาน จะมีรูปรางดังรูปขางบนพรอมกับ Ladder ท่ีเขียนไว และพรอมท่ีจะ Down load โปรแกรมลงสู PLC
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22.กดเพื่อเริ่ม Down load โปรแกรม

23.จะมีขอความนี้แสดงขึ้นมา หากมีความผิดพลาดเกิดขึ้น เชน ไมไดเสียบสาย Down load ,ไมไดจายไฟให PLC, หรือ 
     เลือก Port สือสารไมตรง

24. วิธีการเพิ่ม Port ในกรณีท่ีใชสาย Down load ท่ีเปน USB หรือ Modem หรือ Ethernet
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25.คลิกท่ี Connections management เพื่อเริ่มทําการตั้งคา port ตางๆ

26.คลิก Add ในกรณีท่ีใชสาย Down load USB หรือ อ่ืน ๆ 
27.ต้ังชื่อใหตรงกับชนิดของ port ท่ีเพิ่มเขาไป

28.เมื่อ Add port และตั้งชื่อเสร็จเรียบรอยแลว ท่ีเมนู PLc-->Select a connection จะแสดงชื่อท่ีเราตั้งเอาไว
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รายการ สัญญลักษณ จํานวนสูงสุด คําอธิบาย
อินพุท %Ix.y.z Compact   ใชสําหรับเชื่อมตอกับอุปกรณอินพุทตาง ๆ  

LCA-10DRF=6 ลักษณะ (0,1 หรือ On,Off)
LCA-16DRF=9
LCA-24DRF=142
LCA-40DRF=248

Modular
LMDA20D-K=140
LMDA20DRT=236
LMDA40D-K=248

เอาทพุท %Qx.y.z Compact ใชสําหรับเชื่อมตอกับอุปกรณเอาทพุทตาง ๆ
LCA-10DRF=4 ลักษณะ (0,1 หรือ On,Off)
LCA-16DRF=7
LCA-24DRF=138
LCA-40DRF=240

Modular
LMDA20D-K=136
LMDA20DRT=232
LMDA40D-K=242

บิทภายใน(คอนโทรลรีเลย) %Mx 128 สําหรับรุน
(TWDLC-A10DRF,
TWDLC-A16DRF)
256 สําหรับรุนอ่ืน ๆ

ใชสําหรับเปนบิทชวยในการเขียนโปรแกรม

ซิสเท็มบิท(บิทพิเศษ) %Sx 128 เปนบิทพิเศษตาง ๆ ท่ีมีอยูในตัว PLC
ตัวตั้งเวลา %TMx 64 สําหรับรุน

(TWDLC-A10DRF,
TWDLC-A16DRF)
128 สําหรับรุนอ่ืน ๆ

ใชสําหรับเปนตัวตั้งเวลา 1 mS,10 mS,100
 mS 1 S, 1 Min. (0-9999)

ตัวนับ %Cx 128 ใชสําหรับเปนตัวนับ 0-9999

Grafcet steps %Xx 64 สําหรับรุน
(TWDLC-A10DRF,
TWDLC-A16DRF)
128 สําหรับรุนอ่ืน ๆ

ใชสําหรับการเขียนโปรแกรมแบบ Flowchat

เวิรดภายใน %MWx 3000 ใชสําหรับเก็บคาจํานวนเต็มตาง ๆ 1 เวิรด
เวิรดคาคงท่ี %KWx 256 ใชสําหรับเก็บคาคงท่ีตาง ๆ 1 เวิรด
ดับเบิลเวิรดเลขจํานวนเต็ม %MDx 1500 ใชสําหรับเก็บคาจํานวนเต็มตาง ๆ 2 เวิรด
ดับเบิลเวิรดเลขทศนิยม %MFx 1500 ใชสําหรับเก็บคาทศนิยมตาง ๆ 2 เวิรด
ดับเบิลเวิรดคาคงท่ี %KFx 128 ใชสําหรับเก็บคาคงท่ีตาง ๆ 2 เวิรด
ซิสเท็มเวิรด(เวิรดพิเศษ) %SWx 128 เปนเวิรดพิเศษตาง ๆ ท่ีมีอยูในตัว PLC
อนาล็อคอินพุทเวิรด %IWx.y.z  Compact ใชสําหรับรับคาสัญญาณอนาล็อคตาง ๆ

LCA-24DRF=8 0-10 Vdc,4-20mA, THM,PT100(RTD)
LCA-40DRF=15

Modular
LMDA20D-K=9
LMDA20DRT=15
LMDA40D-K=15

อนาล็อคเอาทพุทเวิรด %QWx.y.z  Compact ใชสําหรับสงออกคาสัญญาณอนาล็อคตาง ๆ
LCA-24DRF=4 0-10 Vdc,4-20mA
LCA-40DRF=7

Modular
LMDA20D-K=4
LMDA20DRT=7
LMDA40D-K=7
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1.ขอกําหนดของโปรแกรมไมสามารถใสเงื่อนไขตางๆ ดานลางของ Function block ใด ๆ ได

%TM0 %Q0.0
-------------- --------------IN         Q ----( )-------

TYPE  TP
TB 1 sec
ADJ Y
%TM0.P
5

%Q0.1
----------------------------- ----( )-------

2. จํานวนสูงสุดในการ AND และการ OR ของ Logic อยูท่ี 10 และ 7 ตามลําดับ 

0 ------------- ----( )-------

-------------

-------------

------------- P
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%I0.1

Max. 10

Max. 7

%I0.0



1. หนาคอนแทคปรกติเปด (NO) -------------- ----------------

รูปแบบการทํางานของคําส่ัง
%Q0.0 %I0.0

-------------------- -------------------------( )-------
%Q0.0

2. หนาคอนแทคปรกติปด (NC) -------------- ----------------

รูปแบบการทํางานของคําส่ัง
%Q0.0 %I0.0

-------------------- -------------------------( )-------
%Q0.0

3. หนาคอนแทคขอบขาขึ้น (P) -------------- P ----------------

รูปแบบการทํางานของคําส่ัง
%Q0.0 %I0.0

-------------------- P -------------------------( )-------
%Q0.0 1 Scan time

4. หนาคอนแทคขอบขาลง (N) -------------- N ----------------

รูปแบบการทํางานของคําส่ัง
%Q0.0 %I0.0

-------------------- N -------------------------( )-------
%Q0.0 1 Scan time

5. คําส่ังเซ็ท-รีเซ็ท (SET-RESET)

รูปแบบการทํางานของคําส่ัง
%Q0.0 %I0.0

-------------------- -------------------------( S )----
%I0.1

%Q0.0
-------------------- -------------------------( R )---- %Q0.0
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%I0.0

%I0.0

%I0.0

%I0.0

อินพุท (%Ix.y.z)     , ตัวตั้งเวลา (%TMx.Q) , ตัวนับ (%Cx.E,D,F) , ซิสเท็มบิท (%Sx) ,Grafcet steps (%Xx)
ชนิดของตัวกระทําท่ีสามารถนํามาใชงานได

คําสั่งพ้ืนฐานตาง ๆ

%I0.1

เอาทพุท (%Qx.y.z) , บิทภายใน (%Mx) , บิทของเวิรด (%MWx:X0-X15) , ซิสเท็มบิท (%Sx)
ชนิดของตัวกระทําท่ีสามารถนํามาใชงานได

ชนิดของตัวกระทําท่ีสามารถนํามาใชงานได

%I0.0

อินพุท (%Ix.y.z) , บิทภายใน (%Mx)
ชนิดของตัวกระทําท่ีสามารถนํามาใชงานได

เอาทพุท (%Qx.y.z) , บิทภายใน (%Mx) , บิทของเวิรด (%MWx:X0-15), และอ่ืน ๆ
อินพุท (%Ix.y.z)     , ตัวตั้งเวลา (%TMx.Q) , ตัวนับ (%Cx.E,D,F) , ซิสเท็มบิท (%Sx) ,Grafcet steps (%Xx)

อินพุท (%Ix.y.z) , บิทภายใน (%Mx)
ชนิดของตัวกระทําท่ีสามารถนํามาใชงานได

เอาทพุท (%Qx.y.z) , บิทภายใน (%Mx) , บิทของเวิรด (%MWx:X0-15), และอ่ืน ๆ



6. ตัวตั้งเวลาชนิด TON รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%TM0 %Q0.0 %I0.0
-------------- -------------- IN         Q ----( )-------

TYPE  TON
TB 1 sec
ADJ Y %Q0.0
%TM0.P
5

7. ตัวตั้งเวลาชนิด TOF รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%TM0 %Q0.0 %I0.0
-------------- -------------- IN         Q ----( )-------

TYPE  TOF
TB 1 sec
ADJ Y %Q0.0
%TM0.P
5

8. ตัวตั้งเวลาชนิด TP รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%TM0 %Q0.0 %I0.0
-------------- -------------- IN         Q ----( )-------

TYPE  TP
TB 1 sec
ADJ Y %Q0.0
%TM0.P
5

9. ตัวนับชนิด นับขึ้น-ลง

%C0 %Q0.0
-------------- -------------- R             E ----( )-------

ADJ Y
%C0.P 5 %Q0.1

-------------- -------------- S             D ----( )-------

%Q0.2
-------------- -------------- CU           F ----( )-------

-------------- -------------- CD

R = รีเซ็ท (ทําใหคาจํานวนนับเปน 0)
S = เซ็ท (ทําใหคาจํานวนนับเทากับจํานวนท่ีต้ังไว [%C0.V=%C0.P] )
CU = นับขึ้นทีละ 1
CD = นับลงท่ีละ 1
E = ON เมื่อจํานวนนับลดลงจาก 0--> 9999
D = ON เมื่อจํานวนนับเทากับจํานวนท่ีต้ังไว (%C0.P=%C0.V)
F = ON เมื่อจํานวนนับเพิ่มจาก 9999-->0

หมายเหตุ สามารถตั้งคาของ ตัวตั้งเวลาและตัวนับผานหนวยความจําแบบเวิรดได เชน
ตัวตั้งเวลา %TM0.P:= %MW0
ตัวนับ %C0.P:=%MW1
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%I0.0

%I0.1

%I0.2

%I0.3

5 Sec.

%I0.0

5 Sec.

%TM0.V=%TM0.P

%TM0.V=%TM0.P

คําสั่งพ้ืนฐานตาง ๆ

%I0.0

5 Sec.

%I0.0

%TM0.V=%TM0.P



10. บล็อคเปรียบเทียบ

รูปแบบการทํางานของคําส่ัง
%Q0.0 %I0.0 %MW0=1234 %MW0=90

-------------- ---------- %MW0=1234 ----( )---
%Q0.0

11. บล็อกปฎิบัติการ      ----- ----------

รูปแบบการทํางานของคําส่ัง
-------------- -- ---------- %MW1:=50 ---------- เมื่อ %I0.0 ทํางาน จะเปนการนําคา 50 มาไวท่ี %MW1

-------------- -- ---------- %TM0.P:=%MW1 ---------- เมื่อ %I0.1 ทํางาน จะเปนการนําคาใน %MW1 ไปไวท่ี
      %TM0.P

-------------- -- ---------- %C0.P:=%MW1 ---------- เมื่อ %I0.2 ทํางาน จะเปนการนําคาใน %MW1 ไปไวท่ี
      %C0.P

-------------- -- ---------- %MW200:=%MW1 ---------- เมื่อ %I0.3 ทํางาน จะเปนการนําคาใน %MW1 ไปไวท่ี
      %MW200

-------------- -- ---------- %MD10:=12345678 ---------- เมื่อ %I0.4 ทํางาน จะเปนการนําคา 12345678 ไปไวท่ี
      %MW10-%MW11

-------------- -- ---------- %KF20:=100 ---------- เมื่อ %I0.5 ทํางาน จะเปนการนําคา 100 ไปไวท่ี
      %KF20

-------------- -- ---------- %MW40:=%MW41+10 ---------- เมื่อ %I0.6 ทํางาน จะเปนการบวกคาใน %MW41 กับ
       10 และเอาผลลัพธ ไปไวท่ี %MW40

-------------- P -- ---------- INC %MW50 ---------- เมื่อ %I0.7 ทํางาน จะเปนการเพิ่มคาใน %MW50 ขึ้น
      ทีละหนึ่ง

-------------- N -- ---------- DEC %MW50 ---------- เมื่อ %I0.8 ทํางาน จะเปนการลดคาใน %MW50 ลง
      ทีละหนึ่ง

-------------- -- ---------- %MW60:=%TM0.V ---------- เมื่อ %I0.9 ทํางาน จะเปนการนําคาใน %TM0.V ไปไวท่ี
      %MW60

-------------- -- ---------- %MW61:=%C0.V ---------- เมื่อ %I0.10 ทํางาน จะเปนการนําคาใน %C0.V ไปไวท่ี
      %MW61
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%I0.10

 + , - ,* , / , SQRT , REM , INC , DEC , ABS
ชนิดของตัวกระทําท่ีสามารถนํามาใชงานได

%I0.6

คําสั่งพ้ืนฐานตาง ๆ

%I0.7

%I0.8

ชนิดของตัวกระทําท่ีสามารถนํามาใชงานได
= , > , < , <> , >= , <=

%I0.2

%I0.3

%I0.4

%I0.5

%I0.0

%I0.0

%I0.1

%I0.9



12. LIFO Register Function Block (%Ri) รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%R0 12.1 เมื่อ %I0.1 ON จะนําคาใน %MW0 ไปไวท่ี %R0.I
-------- -------- R                   E ---- ในตําแหนง Register ตาง ๆ ตามจํานวนครั้งการ ON ของ %I0.1

-------- -------- I                     F ---- %MW0 <= 10,20,30,40,50,……………..
TYPE    LIFO

-------- -------- O
%R0.I

-------- -------- %R0.I:=%MW0 -------- 12.2 เมื่อ %I0.2 ON จะนําคาใน Register ไปไวใน %R0.O
%R0.O=%MW1

-------- -------- %MW1:=%R0.O -------- %R0.I

R= รีเซ็ท 12.3 เมื่อ %I0.0 ON จะเปนการเคลียรคาใน Register ท้ังหมด
I = รับคาเขาสู Register 
O= สงคาออกจาก Register
E= Register วางเปลา %R0.I
F= Register เต็ม

13. FIFO Register Function Block (%Ri) รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%R0 13.1 เมื่อ %I0.1 ON จะนําคาใน %MW0 ไปไวท่ี %R0.I
-------- -------- R                   E ---- ในตําแหนง Register ตาง ๆ ตามจํานวนครั้งการ ON ของ %I0.1

-------- -------- I                     F ---- %MW0 <= 10,20,30,40,50,……………..
TYPE    FIFO

-------- -------- O
%R0.I

-------- -------- %R0.I:=%MW0 -------- 13.2 เมื่อ %I0.2 ON จะนําคาใน Register ไปไวใน %R0.O

-------- -------- %MW1:=%R0.O -------- %R0.I %R0.O=%MW1

13.3 เมื่อ %I0.0 ON จะเปนการเคลียรคาใน Register ท้ังหมด
R= รีเซ็ท
I = รับคาเขาสู Register 
O= สงคาออกจาก Register %R0.I
E= Register วางเปลา
F= Register เต็ม
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20

คําสั่งพ้ืนฐานตาง ๆ

%I0.0

%I0.1

%I0.2

%I0.1

%I0.2
30

%S12

%I0.2

30
20

30
20

10

10

30

%I0.0

10

10
%S12

%I0.2 30
20
10



14. Shift Bit Register Function Block (%SBRi) รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

14.1 เมื่อ %I0.0 ON จะเปนการเคลียรคาบิทท้ังหมด
-------- --------- ---------(%SBR0.0)-------- %SBR0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

bit15 bit0
%SBR0

-------- -------- R      14.2 เมื่อ %I0.3 ON จะทําใหบิทศูนย (%SBR0.0) เปน 1
%SBR0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

-------- -------- CU

-------- -------- CD %SBR0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1
bit15 bit0

R= รีเซ็ท 14.3 เมื่อ %I0.3 และ %I0.1 ON จะส่ังใหเล่ือนบิทไปทางซาย 1 บิท
CU= ส่ังเล่ือนซาย
CD= ส่ังเล่ือนขวา

15. Drum Controller Function Block (%DR) รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%DR0 Step0
-------- -------- R                   F Step1

Step2
STEPS 8 Step3

Step4
-------- -------- U Step5

Step6
Step7

R= รีเซ็ท
U= เล่ือน Step %M15 %M0
F= ON เมื่อ Step ปจจุบันเทากับ Step สุดทาย 

การทํางาน
1 เมื่อ %I0.1 ON ครั้งท่ีหนึ่ง จะทําใหการทํางานเริ่มตนท่ี Step 0 ซ่ึงจะทําใหบิท %M0 "ON" บิทอ่ืน ๆ "OFF"
2 เมื่อ %I0.1 ON ครั้งท่ีสอง จะทํางานท่ี Step 1 ซ่ึงจะทําใหบิท %M2,%M3 "ON" บิทอ่ืน ๆ "OFF"
3 เมื่อ %I0.1 ON ครั้งท่ีสาม จะทํางานท่ี Step 2 ซ่ึงจะทําใหบิท %M8,%M12 "ON" บิทอ่ืน ๆ "OFF"
4 เมื่อ %I0.1 ON ทุกครั้งจะมีการเล่ือน Step ไปเรื่อย ๆ จนครบท้ัง 8 Step แลวจะทําใหบิทตาง ๆ ท่ีออกแบบ
เอาไวแลว ON ตามดวย
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%I0.2

%I0.0

%I0.1

คําสั่งพ้ืนฐานตาง ๆ

%I0.0

%I0.3

%I0.1



16. Step Counter Function Block (%SCi) รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%SC0
-------- -------- R      %I0.0

-------- -------- CU %I0.1

-------- -------- CD %I0.2

%Q0.0 %SC0.0 1 2 3 2 1 0
-------- --------- -------------( )------

%Q0.1 %SC0.1 2 3 2 0
-------- --------- -------------( )------

%Q0.2 %SC0.2 3 0
-------- --------- -------------( )------

R= รีเซ็ท
CU= ส่ังบวกคาขึ้นหนึ่ง
CD= ส่ังลบคาลงหนึ่ง

17. Fast Counter Function Block (%FC) รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%FC0 %FC0.P= คาตั้ง
-------- -------- IN                   D %FC0.V= คาปจจุบัน

TYPE UP IN= เริ่มทํางาน
SINGLE R= รีเซ็ทคาเคาทเตอรเปนศูนย
ADJ %FP0.P 99 D= จะ ON เมื่อคาของ %FC0.P=%FC0.V

-------- -------- R

การใชงาน
ฟงกชั่นนี้ จะใชสําหรับรับสัญญาณ Input ท่ีมีความเร็วสูงซ่ึง Input ปรกติไมสามารถตรวจจับสัญญาณ

ในการ ON หรือ OFF ได ซ่ึงฟงกชั่นนี้จะสามารถรับสัญญาณ Input ท่ีมีความถี่สูงถึง 5 KHz และมีใหเลือกใชงาน
ไดท้ังแบบนับขึ้นและนับลง

18. Very Fast Counter Function Block (%VFC) รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%VFC0 IN= ขาเริ่มตนการทํางาน
-------- -------- IN                     F S= เซ็ท ทําใหคา %VFC0.V=%VFC0.P

       TYPE UP/DN F= Overflow output จะ ON เมื่อ
-------- -------- S                     U 0 to 65535 or from 65535 to 0 in standard mode

    SINGLE 2-PHASE 0 to 4294967295 or from 4294967295 to 0 in double word mode
   T-OUT0 N U= Counting direction (0=Down counting,1=Up counting)
   T-OUT1 N TH0=Set to 1 when the current value is greater than or equal to the 
   AJD Y         TH0 threshold value %VFCi.S0
   %VFC0.P TH1=Set to 1 when the current value is greater than or equal to the 
  12345678      TH1 threshold value %VFCi.S1

การใชงาน
ฟงกชั่นนี้ จะใชสําหรับรับสัญญาณ Input ท่ีมีความเร็วสูงซ่ึง Input ปรกติไมสามารถตรวจจับสัญญาณ

ในการ ON หรือ OFF ได ซ่ึงฟงกชั่นนี้จะสามารถรับสัญญาณ Input ท่ีมีความถี่สูงถึง 20 KHz และมีใหเลือกใชงาน
ไดท้ังแบบนับขึ้นและนับลง
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คําสั่งพ้ืนฐานตาง ๆ

%M0

%M0

%I0.0

%I0.1

%I0.2

%M0

%SC0.0

%SC0.1

%SC0.2

%M0



19. Pulse Generator Output Function Block (%PLS) รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%PLS0 TON
-------- -------- IN                  Q

TYPE SINGLE
TB 0.142 ms

ADJ  Y
-------- -------- R %PLS.P 9999  D

- TON=T/2 for the 0.142ms and 0.57ms time bases
= (%PLSi.P*TB)/2

IN= เริ่มทํางาน - TON=[whole part(%PLSi.P)/2]*TB for the 10ms to 1s time bases
R= รีเซ็ทคาเคาทเตอรเปนศูนย
Q= เอาทพุท
D= จะ ON เมื่อคาของ %PLS0.P=%PLS0.N

การใชงาน
ฟงกชั่นนี้ จะใชสําหรับสงสัญญาณ Output ท่ีมีความเร็วสูงซ่ึง Output ปรกติไมสามารถ ON หรือ OFF ได

ฟงกชั่นนี้จะสามารถสงสัญญาณ Output ท่ีมีความถี่สูงถึง 7 KHz การนําไปใชงาน เชน ไปขับ Step Motor,Servo Motor

20. Pulse Width Modulation Function Block (%PWM) รูปแบบการทํางานของคําส่ัง

%PMW0
-------- -------- IN                  

programmeble width
TB 0.142 ms
%PMW0.P configurable fixed period

1

IN= เริ่มทํางาน

การใชงาน
ฟงกชั่นนี้ จะใชสําหรับสงสัญญาณ Output ท่ีมีความเร็วสูงซ่ึง Output ปรกติไมสามารถ ON หรือ OFF ได

ฟงกชั่นนี้จะสามารถสงสัญญาณ Output ท่ีมีความถี่สูงถึง 7 KHz และสามารถกําหนดความกวางของสัญญาณได Motor
การนําไปใชงาน เชน ไปขับ Step Motor,Servo 
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%M0

T

Tp

T

คําสั่งพ้ืนฐานตาง ๆ

%M0

%M0



1.คลิกเพื่อเริ่มโปรแกรมใหม
2.เลือก Series ของจอทัชสกรีน ท่ีตองการใช เชน GP2000 Series,GP70 Series
3.เลือกรุนของจอทัชสกรีนท่ีตองการใช โดยท่ีรุนของจอทัชสกรีนจะมีขอสังเกตุ ดังนี้

รุน GP2301-SC41-24V เลือก GP2301S
รุน GP2301-TC41-24V เลือก GP2301
รุน GP2500-TC41-24V เลือก GP2500

4.เลือกย่ีหอของ PLC ท่ีตองการใช
5.เลือกรุนของ PLC ท่ีตองการใช
6.คลิกปุม Eazy com Settings เพื่อทําการตั้งคาถัดไป
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การเช่ือมตอจอทัชสกรีน Proface กับ PLC Twido

1

2

3

4

5

6



 7. เลือกตําแหนงของหนวยความจําท่ีตองการใชทํา 
System Start Address โดยท่ีตําแหนงของหนวย
ความจํานี้จะตองไมนําไปใชงานใน Ladder program
เชน การใสคาลงหนวยความจํา และจอทัชสกรีน
จะทําการสงคา System word ตาง ๆ เปนจํานวน
20 word ลงไปยัง PLC ตามตําแหนงของหนวย
ความจําท่ีระบุ โดยท่ีแตละเวิรดจะมีคุณสมบัติเฉพาะ
เชน เวิรดท่ี 1 จะเปนเวิรดท่ีบอกวาจอทัชสกรีนอยูท่ี
หนาท่ีเทาไร เปนตน (อานเพิ่มไดท่ี LS Area)

  8.คลิกเพื่อต้ังคาเพิ่มเติม
  9. No. of Nodes : ใสจํานวนของ PLC ท่ีตองการ

            เชื่อมตอกับจอทัชสกรีน
      Node No.: เลือก Address ของ PLC ท่ีตอง

     การใหจอสงคา System word ลงไป

  10.คลิก Next เพื่อทําการตั้งคาตอไป

11. แสดงรายละเอียดของ System word
12. คลิก Next เพื่อทําการตั้งคาถัดไป
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การเช่ือมตอจอทัชสกรีน Proface กับ PLC Twido

7

10

89

11

12



13. เลือก 2 Line (RS-485)
14. เลือกความเร็ว ( ตองตรงกับ PLC )
15. เลือก 8 Bits ( ตองตรงกับ PLC )
16. เลือก None ( ตองตรงกับ PLC )
17. เลือก 1 Bit ( ตองตรงกับ PLC )
18. คลิกเพื่อจบการตั้งคา

19. คลิก OK
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การเช่ือมตอจอทัชสกรีน Proface กับ PLC Twido

14

13

15 15 17

18

19



20. คลิก No (หากคลิก Yes 
จะไปท่ีหนา Drawing board ) ในท่ีนี้
ตองการนํา Symbol เขาสูโปรแกรมกอน

21. คลิกท่ีเมนู Screen/Setup--->
แลวเลือก Symbol Editor….
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22. คลิกปุม Import symbol หรือไปท่ี
เมนู File--->Import symbol
(หากมีการ Symbol เอาไวแลว หรือขอ
ไดท่ี บ.เค แอนด พี เอฟ.เอ. เซ็นเตอร)

*** หากวาไมมี File นี้สามารถสรางขึ้น
มาเองได

23. ไปเปดหา File ท่ีชื่อ 
TWIDO SYMBOL.LBE ซ่ึงเปน File
ท่ีไดสรางเอาไวกอนแลว เมื่อเลือก
File ไดแลวใหคลิกปุม Open
(หากมีการ Symbol เอาไวแลว หรือขอ
ไดท่ี บ.เค แอนด พี เอฟ.เอ. เซ็นเตอร)
*** หากวาไมมี File นี้สามารถสรางขึ้น
มาเองได
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24. เมือคลิกปุม Open แลวจะมี
สัญญลักษณท่ีไดสรางเอาไวพรอมกับ
Address ของ PLC ในท่ีนี้จะแสดง
สัญญลักษณของหนวยความจํา  ซ่ึง
ไดสรางสัญญลักษณเอาไวถึงคาสูงสุด
ของหนวยความจําของ PLC Twido ท่ีมี
3000 word (%MW0-2999)
รวมถึงรีเลยภายในท่ีมี 256 บิท 
(%M0-255) ดวย

25. ท่ี Project Manager คลิก
Screen เพื่อเขาสูหนา Drawing board

26. คลิกสัญญลักษณ New หรือไปท่ี
หรือไปท่ีเมนู Screen--->New

27. เลือก Base Screen แลวคลิกท่ีปุม OK
( Base Screen จะใชสําหรับแสดงภาพออกทาง
หนาจอทัชสกรีน)

อภิวัฒน อินทรประสิทธ์ิ Sale & Support Engineer K&P F.A. CENTER CO.,LTD. 35

การเช่ือมตอจอทัชสกรีน Proface กับ PLC Twido

24

26

27

25



28. เมื่อคลิกปุม OK ในขั้นตอนท่ี 27 แลวจะได
หนาของ Base Screen เปลามา 1 หนาตามรูป

29. เมื่อทําตามขั้นตอนตาง ๆ ท่ีผานมาแลวและ
เลือก Part ท่ีเปนบิท และคลิกท่ี Drop down จะ
มีสัญญลักษณของบิทใน PLC Twido ขึ้นมาใหเลือก
ตามรูป

30. เมื่อทําตามขั้นตอนตาง ๆ ท่ีผานมาแลวและ
เลือก Part ท่ีเปนเวิรด และคลิกท่ี Drop down จะ
มีสัญญลักษณของเวิรดใน PLC Twido ขึ้นมาให
เลือกตามรูป
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31. สวนนี้จะเปนการตั้งคา port ของ PLC Twido
ผานโปรแกรม Twido soft โดยการคลิกขวาท่ี
Port 1 :Remote Link 1 แลวเลือก
Edit controller Comm Setup… หรือไปท่ีเมนู
Hardware--->Confiqure PLC communications

32.ต้ังคาตาง ๆ ตามรูป
33.เมื่อต้ังคาเรียบรอยแลว ใหคลิกท่ีเครื่องหมายถูก
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29. คลิกปุม OK เมื่อคาตาง ๆ ตรงตามตองการ

30. ในสวนของ Ladder program ใหเขียนโปรแกรมที่ Rung 0 ดังภาพขางบน โดยมีความหมายดังนี้
      30.1 ในสวนของ Ladder program จะมีรีเลยภายใน %M255 ซ่ึงเปนบิทสูงสุดใน PLC Twido ในท่ีนี้เพื่อใหจอทัชสกรีนเห็น
      บิทภายใน PLC ท้ังหมด เพื่อนําไปใชงานตอไป (จอทัชสกรีนจะไมสามารถเรียกใชบิทหรือเวิรดใน PLC ได หากไมมีการ
      ใชงานใน Ladder program)
30.2 ในสวนของ Ladder program จะมีหนวยความจําภายใน Address %MW2000 ในท่ีนี้มีความหมายเหมือนกับหัวขอ 30.1
       ซ่ึงจะใชจํานวนเทาไรก็ได ตามความตองการท่ีตองการใชในจอทัชสกรีน
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Diagram 15 เมื่อตองการตอจอทัชสกรีน Proface เขากับ Port 1 หรือ Expansion port ท่ีเปน port minidin 8 pin

Diagram 6 เมื่อตองการตอจอทัชสกรีน Proface เขากับ Port 2 ท่ีเปน port terminal
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